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OIPLOM - INQENIEURE 
PATENTANWXlTS 



Simon Handling Engineers Limited 



Cheadle Heath, Stockport, Cheshire, England 



Vorrichtung zur Umsetzung von auf einer Palette aufge- 
nommenen War en auf eine and ere Tragplatte 

Pur diese Anmeldung wird die Prioritat der entaprechenden 
britischen Patent anmeldung No, 18 884/68 vom 22. April 
1968 in AnBpruch genommen. 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Um- 
setzung von auf einer Palette aufgenommenen War en auf 
eine andere Tragplatte und findet insbesondere dort 
Anwendung, wo Waren, insbesondere Warenstapel von einer 
Palette auf eine Tragplatte yon normierter Grofle zu uber- 
geben sind, damit die Waren von einer eigenen Porderan- 
lage ubernommen werden kbnnen. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe bestehtdarin, 
eine Vorrichtung zu schaff en, die in ihrem konstruktiven 
Aufbau einfach und in ihrer Handhabung bequem 1st. 
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Diese Aufgabe wird dadurch gelOst, dafl die Vorrichtung 
zur Handhabung der Waren aus einem Behalter, der zwischen 
emer Baladungsstellung, in der die auf der Palette be- 
findliohen Waren in den Behalter eingefuhrt werden, und 
einer zweiten Stellung bewegbar ist, in der die Palette 
von dem Gewicht der in dem Behalter bef indlichen Waren 
entlastet ist, und aus einer Vorrichtung besteht, zur Be- 
wegung einer Tragplatte in eine ^Stellung, in der sie 
das Gewicht der Waren Ubernehmen kann, nachdem die Palette 
von dem Gewicht entlastet ist. Vorzugsweise sind Vor- 
richtungen vorgesehen zur Festhaltung der Waren in dem 
Behalter, der seiners eits einen offenen Boden besit zen 
kann und umeine horizontale Achse difehbar ist. 

Die Jirfindung bezieht sich weiterhin auf ein Verfahren 
zur Handhabung der auf einer Palette bef indlichen Waren 
unter Verwendung des Behalters, das dadurch gekennzeichnet 
ist, daB die auf der Palette bef indlichen Waren in den 
Behalter eingegeben werden, daB der Behalter so bewegt 
wird, dafl die Palette von dem GeWicht der Waren entlastet 
ist, daB das Gewicht der Waren auf eine Tragplatte Uber- 
tragen wird, und daB die auf der Tragplatte bef indlichen 
Waren aus dem Behalter entnommen werden. 

In den beiliegenden Zeichnungen eind zwei beispielsweise 
Ausf uhrungsf ormen der erfindungsgemaflen Vorrichtung dar- 

gestellt, und es bedeutet; - 
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Pig. 1 eine schematische f perspektivische 
Ansicht der Vorrichtung in einer 
Ausf uh rung s f orm f 

Fig* 2 Darstellung gemfifl Pig. 1 in abgewandel- 
ter Ausf uhrungsform, 

Pig. 3 Vorderansicht des Behalters gemfifi Pig* 2 
und 

Pig. 4 Seitenansicht gemfifi Pig. 3* 

GemaB Pig. 1 befindet sich die Vorrichtung, die dazu 
dient, den Warenstapel Q von einer FBrderpalette 1 zu 
einer in ihren Abmessungen nornierten Tragplatte 2 zu 
Uberf uhren, zwischen dem einen Ende einer Pordereinrichtung 
3 ftlr die ankommenden Warenstapel G und einem Ende eines 
zu einer eigenen PSrderanlage 5 fuhrenden PSrdertisches 4. 
Die der Handbabung der Warenstapel G dienende Vorrichtung 
besteht aus einem Behalter 6, der eine geschlossene Ruck- 
wand und gescblossene Seitenwandungen 8 und einen offenen 
Boden 9 besitztf die Oberseite und die Vorderseite des 
Behalters sind durch einen beweglichen Deckel 10 und eine 
ebenso bewegliche Prontplatte 11 verschlieflbar. In Pig. 1 
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Bind der Deckel 10 und die Frontplatte 11 in gebffneter 
Steliung des Beha.lt ere 6 gezeigt. Die Seitenwandungen 8, 
der Deckel 10 und die Prontplatte 11 aind mit einem innen 
angeordneten, bewegbaren Druckpolster 12 auegeetattet , 
und die Seitenwandungen 8 besitzen an ihren Auflenseiten 
befestigte Achsstunimel 13» die in Standlagern 14 auf genomme x 
sind. In Pig. list nur ein Achsstummel 13 und ein Stand- 
lager 14 gezeigt. Hierdurch der Behalter 6 urn eine hori- 
zontale Achse drehbar. 

Vor dem Behalter 6 und zwiechen der Fordereinrichtung 3 
und dem Pbrdertisch 4 ist ein Paar von Rollenf brdertischen 
15 und 16 angeordnet, die auf einer Baaiaplatte 17 be- 
festigt sind, die ihreraelts in der in Pig. 1 gezeigten 
Steliung auf einem fiahmen 18 abgeatUtzt iat. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung gemafl Pig. 1 ist folgen- 
de. 

Zu Beginn befinden sich der Deckel 10 und die Prontplatte 
11 in geaffneter Stellungf ein von einer Palette 1 ge- 
tragener Warenstapel G wird an das Ende der Ptfrderein- 
richtung 3 gefQrdert und seitlioh auf den PBrderrollehtisch 
15 bewegt. Zur gleichen Zeit wird eine Tragplatte 2 von 
einem Plattenmagazin 19 auf den Rollenf Brdertisch 16 gelegt, 
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Die Tragplatte 2 und die Palette 1 werden dann durch nicht 
dargeetellte Mittel auf ihren Tischen 16 und 15 duroh 
Klammerung befestigt} die Tische werden dann mit der 
Basiaplatte 17 in Richtung des Pfeiles A bewegt, bis aich 
der Warenstapel 0 in dem Behalter 6 befindet, wobei die 
Palette 1 auf dem Tisch 15 den Boden des Behaiters ver- 
schlieBt* 

Dann werden die Basisplatte 17 und die Isiche 15, 16 
mit dem Behalter 16 verklammert, der Deckel 10 und die 
Front platte 11 geschlossen, und die bew glichen Druck- 
pdster 12 werden nach innen bewegt, urn den Warenstapel G 
feat in dem Behalter 6 zu halt en , der dann urn die Achs- 
stummel 13 gedreht wird, bia die Palette von dem Gewicht 
des Warenstapels G entlastet ist, wobei dieses Gewicht auf 
die Oickwand 7 des Behaiters Ubertragen wird. In dieser 
Stellung befindet aich der Behalter 6 in waagerechter 
Lage. Die die Tisohe 15 und 16 tragende Basisplatte 17, 
die Palette 1 und die Tragplatte 2 werden entklammert 
und von dem Behalter 6 weg-bewegt in einer Bichtung 
senkrecht zur Bewegungsrichtung der Tisohe 15 und 16, 
sosdafi die Palette 1 zur Aufhebung des Reibungswider- 
standes von dem Behalter 6 getrennt ist, worauf die 
Basisplatte 17 versohoben wird, bis die Tragplatte 2 
den Platz einnimmt, den vorher did Palette 1 hatte. 
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Die Basisplatte 17 wird dann wieder verklammert und der 
Behaiter 6 wird zuriickgedreht in seine Beladungs stellung 
mit dem lisch 15 9 der nun die leere Palette 1 von der 
Rttckseite des Behalters vorstehend tragt. Die Basisplatte 
1 wird entklammert und der auf dem Warenstapel 6 durch 
die Druckpolster 12 aufgegebene Druck wird entlastet, so 
dafl das Gewicht des Warenstapel s von der Tragplatte 2 
aufgenommen wird. Hieraus werden die Frontplatte 11 und 
der Deckel 10 entfernt und die Basisplatte 17 wird vor- 
warts verschoben entgegen der Hichtung des Pfeiles A 
bis der Tisch 16 die Stellung des Tisches 15 in der Pig. 1 
einnimmt und die Tragplatte 2, die den Stapel Q tragt 
wird aus dem Behaiter lierausgezogen» SohlieBlich wird der 
von der Tragplatte 2 aufgenommene Warenstapel 6 von dem 
Tisch 16 auf den F3rdertisch 4 Uberfiihrt, von wo er der 
eigenen JPardereinrichtun 5 zugefiihrt wird. 

Die Vorrichtung kann nun einen neuen Warenstapel auf 
einer anderen Palette 1 aufnehmen, wenn die Basisplatte 17 
welter vorwarta geeohoben let, so dafl eie wieder die in 
der Pig. 1 gezeigte Stellung auf dem Hahmen 18 einnimmt. 

Die Pig, 2 zeigt eine in ihrer raumlichen Anordnung und 
in ihrer Arbeitsweiee abgewandelte Ausfiihrungsform der 
erfindungegemaflen Vorrichtung. 
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Die Arbeiteweiee der Vorrichtung gemafl Fig. 2 1st 
folgende: 



Bei geoffnetem DecKel 10 und geoffneter Prontplatte 11 
wird ein auf der Palette 1 befindliche Warenstapel a 
auf eine Tragplatte 2 auB dem llagazin 19 aufgeeetzt und 
mit der Tragplatte 2 auf der FBrdereinrichtung 3 gefordert 
und hierbei auf einen Tragschlitten 50 gefBrdert, der 
gleitend auf einem FBrderrollentisch 15 angeordnet ist, 
der in Ftthrungen bewegbar ist, die mit dem Behalter 6 
verbunden sind. Die Tragplatte 2 wird darauf durcb nicht- 
gezeigte Vorrichtungen mit dem Schlitten 50 verklammert, 
der dann mit dem Pbrderrollentisch 51 auf den Ftthrungen 
in Bichtung dee Pfeiles A bewegt wird, bis der Waren- 
stapel G sich in dem Behalter 6 befindet, wobei die auf 
dem Tiach 51 befindliche Palette 1 den Boden 9 des Behalters 
6 verschlieflt. Der Deckel 10 und die Prontplatte 11 
werden dann geschlosBen, und die bewegbaren Druckpoleter 
12 werden nach innenbewegt, urn den Warenstapel G in dem 
Behalter festzulegen. Durch die SchlieBung der Prontplatte 
wird der Warenstapel G auf dem Schlitten 50 bo bewegt, 
daJ3 er an der Rttckwand 7 zur Anlage kommt. Der Behalter 
wird dann urn dieAChsstummel 13 gedreht, biB die Palette 1 
von dem Gewicht dee Stapels G entlastet ist, wobei daa 
Gewicht auf die Htickseite 7 dee Behalters einwirkt. 
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In dieser Stellung befindet sich.d.er Behalter 6 in 
w^gerechter Lage. Der Schlitten 50, der Tisch 51 und 
die Ftihrungen werden dann gegenuber der Last nach auBen 
verschoben, ao daB die Palette 1 frei von dem Behalter 6 
abf alien kann. Der Schlitten 50 und der Tisch 51 werden 
dann zuriickgeschoben, so dafi die Tragplatte 2 gegen 
den Warenetapel zur Anlage kommty und der Behalter 6 wird 
in seine Beladungsstellung zurtickgedreht. Der auf den 
Warenetapel G durch die Druckpolster 12 ausgeUbte Druck 
wird entlastet, so daB das Gewicht des War ens tap els- G 
vollkommen von der Tragplatte 2 aufgenommen wird. Hierauf 
werden die Prontplatte 11 und der Deckel 10 geSffnet, 
und der Schlitten 50 und der Tisch. 51 werden abgesenkt, 
so daB der Tisch 50 si ch auf der Ebene der FOrdereinrichtunj 
4 befindet. Der Tisch 51 wird dann so welt nach auBen ver- 
schoben, bis er mit der FBrdereinrichtung 4 fluchtet, 
und die Tragplatte 2 wird von dem. Schlitten 50 entklammert , 
so daB sie sich mit dem Warenetapel G zu der EBrderein- 
richtung 5 hin bewegen kann. SchlieBlich wird der Tisch 51 
angehoben auf seine Ausgangsposition und ist fttr den 
folgenden Arbeit sschritt bereit. 

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, besitzt der Behfilter 6 
einen Hauptrahmeh 20, der die geschlossene fittckwand 7, 
das vordere bewegliche Druckj&ster 12a (Pig. 4),^das 
Decteldruckpolster 12b und die beweglichen seitlichen 
Druckpolster 12c trfigt. 
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Me Achsstummel 13, die in den Standlagern 14 aufgenommen 
aind, aind von Seitenplatten 21 getragen, die an dem 
Rahmen 20 befeatigt aind. Eine Kolbenzylinderanordnung 22 
iat achwenkbar bei 23 an einer Baaia 24 befeatigt, auf der 
die Standlager 14 angeordnet aind, und bei 25 an einer 
diagonalen Mittel8trebe 26 befeatigt, die ihreraeita 
am Rahmen 20 angeordnet iat. 

Beim Auafahren der Kolben-Zylinderanordnung 22 wird der 
Rahmen urn die Aohastummel 13 urn einen Winkel von 90° 
gedreht, um daa Oewicht deB Warenatapela G von der Palette 
1 auf die RUokwand 7 zu \erlagem, wie anhand von Pig* 2. 
beachrieben wurde. 

Jedea aeitliche Druokpolster 12c iat am Rahmen 20 iiber 
vier Arme 27 befeatigt, von denen jeder achwenkbar an 
einem Ende einea Kniehebela 28 angeordnet iat, der bei 
29 an einem Aualeger 30 dea.Ranmen8 20 angel enkt iat. Sine 
Kolben-Zylinderanordnung 31, die an jeder Seite dea Rahmena 
20 angeordnet iat, beaitzt eine Stange 32, die an dem 
Kolben befeatigt iat. Die Stange 32 iat achwenkbar an 
dem Ende jedea der beiden oberen Kniehebel 28 befeatigt 
und hat ein Paarvon Verbindungaatangen 33» die achwenkbar 
an dem unteren Paar von Kniehebeln 28 befeatigt aind. 
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Beim Ausfahren der Kolben-Zylinderanordnung 33 werden . 
die seitllchen Druckpolster 12c gegeneinander bewegt, 
urn den Warenstapel G zu erfassen, .wahrend beim Einzieheh 
der Kolben-Zylinderanordnung 31 die seitlichen Druckpolster 
entgegengesetzt bewegt werden zur Preigabe des Waren- 
stapels G. 

Das Deckel-Druckpolster 12b wird von einem Deckelteil 10 
getragen, der an dem Rahmen 20 liber eine Kolben-Zylinder- 
anordnung 34 befestigt ist, so dafi er in senkrechter 
Richtung gegenUber dem itahmen 20 bewegbar ist. 

Dae vordere Druckpolster 12a (Pig* 4) 1st an der Froht- 
platte 11 angeordnet, die drehbar an einem Paar von Hebel- 
armen 35 aufgenommen ist. Jeder Hebelarm 35 ist mit 
aeinem oberen Ende an einem horizontalen Zapf en 37 be- 
festigt. Ber Zapf en 37 ist drehbar in einem Paar von 
Auslegern 38 aufgenommen, die an dem Rahmen 20 befestigt 
sind. Ein Paar von Hebeln 39 ist an dem Zapf en 37 befestigt 
und erstreckt sich entgegengeeetzt zu den Hebelarmen 35„ | 
Eine Kolben-Zylinderanordnung 40 ist schwenkbar an dem 
Hahmen 20 befestigt, und die Kolbenstange 41 ist an ein*r 
Querstange 42 befestigt, die drehbar zwischen den freien 
Enden an den Hebeln 39 befestigt ist. 
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Bel einem Einziehen der Kolbenstange 41 in die Kolben- 
Zylinderanordnung 40 schwenkt das vordere Druokpoleter 12a 
urn die Zapfen 37 in eine Stellung, in der der Warenstapel G 
(Fig. 2) in den B e halter 6 eingefiihrt werden kann| bei 
Betatigung der Kolben-Zylinderanordnungen 31 und 34 
und bei einem Einziehen der Kolbenstange 41 wird der 
Warenstapel 6- in den Benalter 6 durch die Druckpolster 
festgelegt. Der Warenstapel G wird mitt els des Schlittens 
50 in den Behalter 6 eingeschobent der Schlitten 50 
ist auf dem Tisch 51 beweglich gegenUber dem Behalter 6 
auf Rollen 45 angeordnet und kenn durch eine Kolben-Zylin- 
deranordnung 46 bewegt werden. Die Basis 44 ist tiber vier 
Kniehebel 47 am Rahmen 20 angeordnet. Die Kniehebel 47, 
die eich an jeder Seite der Basis 44 befinden, sind durch j 
eine Verbindungsstange 48 (Pig. 4) verbunden, damit sie 
zusammen arbeiten. 

Bine Kolben-Zylinderanordnung 49 1st zwischen der Unter- 
• seite der Basis 40 und dem Boden dee Rahmens 20 ange- 
ordnet und wird betatigt , xw die Basis 44 und damit den 
Tisch £L auf und ab zu bewegen, urn die Palette 1 oder die 
Tragplatte 2 (Pig. 2) in. oder aufler Eingriff mit der Unter- 
seite des in dem Behalter f est geklemmt en Warenstapels G 
zu bringen. Die BasiB 44 1st an den Kniehebeln 47 
auf genommen. Wenn die Kolben-Zylinderanordnung 49 einge- 
zogen wird, um die Palette 1 von dem Warenstapel 
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fortzubewegen, wie bei Pig. 2 beschrieben wurde, 1st 
die Palette 1 frei gegentiber dem Behalter 6 und fallt 
von der Tragplatte 2 ab in eine nicht dargestellte 
Pal et t en-Sammel-Kammer . 
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Anspruche 



f li Vorrichtung zur Umsetzurig von auf einer Palette aufge- 

\ j ■ . ■ 

V nommenen Waren auf eine andere Tragplatte, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie aus einem Behalter, der zwischen 
einer Beladungsstellung, in der die auf einer Palette 
aufgenommenen Waren in dem Behalter eingegeben werden 
kbnnen, und einer zweiten Stellung beweglich iat, in 
der die Palette von dent Gewicht der Waren entlastet 
iat, und aus einer Vorrichtung besteht, durch die 
eine Tragplatte in eine Stellung bewegbar iat, in der 
sie das Gewicht der Waren aufnimmt, nachdem die Palette 
von dem Gewicht der Waren entlastet ist. 

2. Vorrichtung nach AnBpruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB Andruckelemente zur Pestlegung der Waren in dem 
Behalter vorgesehen Bind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Behalter einen offenen Boden aufweist und um 
eine horizontale Achse drehbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

daB die der Bewegung der Tragplatte dienende Vorrich- 

die 

tung eine StUtztorrichtung ist, die beladene _ ^ - 
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Palette aufnimmt und eine an ihr befestigte Tragpiatte 
beBitzt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Stilt zvorrichtung die mit Waren beladene Palette 
und die Tragpiatte in Nebeneinanderanordnung aufnimmt 
und gleitend zu dem Behalter verschiebbar ist zur 
Befbrderung der auf der Palette befindliohen Waren 

in dem Behalter, wobei die Palette den Boden des 
Behalters verschlieflt, daB die Palette wahrend der 
Behalterdrehung mit dieaem verriegelbar ist, und daB 
die Stutzvorriohtung aenkrecht zu ihrer Verschlebe- 
richtung bewegbar iat zur Entfernung der Palette von 
den Waren, wenn diese in dem Behalter abgestUtzt eihd, 
und verschiebbar iat, urn die Tragpiatte in Schlieflein- 
griff mit dem Behalterboden zu bringen zur Aufnahme 
der Waren bei Riicfcfftthrung des Behalters in die Be- 
ladungsst ellung. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die StUtzvorrichtung die beladene Palette und die 
Tragpiatte in Ubereinanderanordnung aufnimmt und ver- 
schiebbar zur Befdrderung der Waren in dem Behalter, 
mit deisem drehbar, und nach erfolgter Drehung senk- 
recht zu ihrer Verschieberiohtung bewegbar ist zum 
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Abwurf der Palette und zur Axilage der Tragplatte an 
die Waren, so dafl diese bei RUckkehr des Behalters 
in die Beladungsstellung die Waren aufnimmt, 

7. Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckvorrichtungen des Behalters 
aus nach innen beweglichen Seitenwandungen und einer 
nnach innen beweglichen Deckel wandung des Behalters 
bestehen. 

8.. Vorrichtung nach Anspruch 7 , dadurch gekennzeichnet f 
dafl die Druckvorrichtungen eine bewegliche Behftlter- 
vorderwand umfassen t die in eine solche Offenstellung 
bewegbar 1st, dafl die Waren in den Behalter hineinb'v j 
wegt werden konnen. 

9. Vorrichtung nach jedem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Beh&lter urn eine 
horizontale Achse bewegbar ist* so dafl das (Jewicht 
der Waren durch die B e halterruckwand aufgenommen werden 
kann. 

10* Vorrichtung nach Anspruch 7 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet 9 dafl der Behalter aus einem urn eine Benkreohte 
Achse drehbaren Rahflen besteht, dafl jede Seitenwand 
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'An dem Hahmen durch eine Mehrzahl von miteinander 
verbundenen Kniehebeln befestigt 1st, und daB Vor- 
richtungen zur Betatigung der Kniehebel angeordnet 
sind zur Erzielung einer entgegengesetzten Bewegung 
der Seitenwande. 

11. Vorrichtung nach Anapruch 8 und 10, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafl die Vorderwand dee Behalters an Hebe 1- 
armen angeordnet iat, deren obere Enden gegeniiber 
dem Rahmen um eine horizontals Achse schwenkbar . eind, 
und daB eine an dem Hebel angreifende Schwenkvor- 
richtung vorgesehen 1st zur Bewegung der Front plat te 
zwischen einer Schlieflstellung und einer Off en&tellung. 

12. Verfahren zur Hahdhabung von auf einer Palette aufge- 
nommenen Waren unter Verwendung der Vorrichtung nach .. 

Anapruch 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet , daB die 

■* * » 

Palette mit den Waren in einen Behalter eingegeben 
wird, daB der Behalter so gedreht wird, daB die 
Palette von dem Warengewicht entlastet 1st, daB das 
Warengewicht auch dann von einer Tragplatte aufgenommen 
wird, und dafl die auf der Tragplatte befindlichen 
Waren aus dem Behalter entnommen werden # 

pdtentanw&tte 

Seller u. Pfenning 
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